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(54) Ensemble de profiles d'assemblage pour la realisation de structures principalement verticales telles que des 
bameres et plus generalement des enceintes. 

\§7j La presente invention concerne un ensemble de profi- 
les d'assemblage pour la realisation de structures principa- 
lement verticales telles que notamment des enceintes, ca- 
racteris6 par une combinaison de profiles comprenant: 

- un premier type de profile, appele 6fement plat allonge, 
de section transversale preTerentiellement rectangulaire, 

- un second type de profile, appele espaceur, de forme 
generate parallel ipipedique, que Ton peut placer par paire 
entre Ies extremites de deux elements plats allonges, per- 
pend iculairement a la direction longitudinale desdits e\e- 
ments plats allonges, 

- un troisieme type de profile, appele poteau, dont ia sec- 
tion transversale est decrite par un contour globalement 
convexe, et presentant, par ailleurs, au moins un profil en 
repli vers Tinteneur du contour, ce profil en repli ayant une 
forme generale en M U", de maniere a generer, dans la di- 
rection longitudinale du poteau, et suivant une directrice 
pr6ferentiellement orthogonale a sa section, un encastre- 
ment pouvant pincer rigidement au moins un espaceur, 
et/ou au moins une extr^mite d'au moins un element plat 
allonge enfoncee dans ledit encastrement. 

La presente invention concerne plus particulierement la 
realisation de clotures resistant aux agressions, notam- 
ment en milieu exterieur. 
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Ii ' invention conceme tin ensemble de profiles 
d f assemblage pour la realisation de structures 
principalement verticales telles que des barriferes, des 
murs f et plus gSn&ralement des enceintes cloturant un 
5 terrain h delimiter. 

On connait de nombreux types d r assemblages destines 
h la mise en place d' enceintes, et notamment les 
barriferes rSalisSes h partir d r 61§ments plats allonges r 
par exemple en bois f que l'on peut juxtaposer, 

10 verticalement, faori zontalement / ou dans toute autre 
direction } on peut egalement croiser de tels elements, 
le croisillon obtenti, qu'il soit ajoure ou non, possSdant 
une resistance frontale accrue du fait de l'effet 
synergique procure par le croisement des fibres 

15 longitudinales composant traditionnellement ces elements 
plats allonges. 

Dans tous les cas precedemment mentionnes , les 
elements d' assemblage sont solidarises les uns aux autres 
au moyen de divers syst&mes plus ou moins eiabores 

20 comport ant des boulons f des chevilles ou s implement des 
clous . • 

Ces systfemes ou dispositif s de blocage des elements 
plats pouvant composer une enceinte possddent de nombreux 
inconvenients . En effet, la stabilite de 1' enceinte 

25 realisee depend directement de la. durabilite de ces 
systfemes (qui peuvent s'oxyder^ se tordre, se rompre) et 
de leur positionnement aux intersections des elements 
plats allonges a assembler (nombre, espacement) . Par 
ailleurs, les materiaux utilises pour ces syst&mes ou 

30 dispositif s de blocage sont couramment d'un materiau 
different de celui des elements h assembler ; la liaison 
entre ces deux materiaux est une source de contraintes 
mecaniques qui peuvent r h long terme, fragiliser • le 
materiau le plus tendre ( generalement celui des elements 

35 & assembler) et provoquer des fissurages irreparables 
necessitant le r emplacement peu pratique , souvent 
couteux, voire inesthetique F de la partie endommagee de 
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1 ' enceinte . Enfin, le montage d r Pigments plats allonges 
est peu commode, rarement h la port€e d'un bricoleur 
moyen , et pose des probl&mes d r outillage et de 
construction d'un gabarit lorsque 1' enceinte est 
5 pr6fabriqu<§e en usine. 

L' invention vise h remSdier h ces inconv£nients en 
proposant un ensemble de profiles d' assemblage pour la 
realisation de structures principalement verticales 
telles que notamment des enceintes, caract£ris6 par une 
10 combinaison de profiles comprenant : 

- un premier type de profile, appel£ 61£ment plat 
allong6, de section transversale pr6f6rentiellement 



- un second type de profi-16, appelS espaceur, de 
15 forme g£n£rale parall^lipipfedique, que l'on peut placer 

par paire entre les extr£mit£s de deux elements plats 
allonges , perpendiculairement & la direction 
longitudinale desdits elements plats allonges, de manidre 
h les espacer d'une distance au moins 6gale a la longueur 

20 dudit espaceur, la section transversale rectangulaire de 
cet espaceur poss<§dant par ailleurs au moins une arete de 
longueur £gale h la longueur de la plus petite arete de 
la section transversale d'un Pigment plat allongg, de 
fagon que les Spaisseurs des Pigments plats allonges' et 

25 des espaceurs soient identiques, 

- un troisifeme type de profile, appel6 poteau, dont 
la section transversale est dScrite par un contour 
globalement convexe, pr^sentant pax ailleurs au moins un 
profil en repli vers l r int6rieur du contour* Ce profil en 

30 repli a prSf 6rentiellement une forme g6n6rale en "U" , de 
maniSre h g6n<§rer dans la direction longitudinale du 
poteau, et suivant une directrice prSf £rentiellement 
orthogonale 5. sa section, un encastrement pouvant pincer 
rigidement au moins un espaceur, et/ou au moins une 

35 extr6mit6 d'au moins un Pigment plat allonge enfonc^e 
dans ledit encastrement. 
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La presente invention met done en oeuvre un nombre 
restreint de types de profiles, solidarises entre eux par 
gravite et par emboitement , sans utilisation d'un 
quelconque dispositif de blocage conventionnel r ce qui 
procure h un bricoleur moyen la possibility de realiser 
des enceintes h geometrie variable de grande solidite, de 
grande durability,, et d' aspect esthetique 



D'autres caracteristiques et avantages de 
10 l r ensemble de profiles conforme & 1' invention 
res sort iront mieux de la description qui va suivre d'un 
example non limitatif de realisation de cet ensemble, en 
r££ erence au dessin annex^ snr lequel : 

- la figure unique est une vue en perspective 
15 SclatSe d'un assemblage particulier de trois types de 

profiles conformes a 1' invention. 

Conformement a cette figure , 1 ' ensemble de profiles 
d'assemblage objet de la presente invention comporte 
trois types de profiles t 

20 - un premier type de profile, appeie element plat 

allonge 1. La section transversale de ce profile est 
rectangulaire sur toute sa longueur , et possede done une 
petite ar§te 2 et une grande arete 3, la petite arete 2 
determinant son epaisseur. 

25 - tin second type de profile, appeie espaceur 4. Ce 

profile a une forme generale parallfelipipedique , mais 
n'est pas necessairement tubulaire. Dans l'exemple 
represente sur la figure, 1' espaceur 4 a la forme d'une 
cornifere en "TJ" , la base 5 de ce 11 XJ" etant de longueur 

30 egale h la longueur de la petite arete 2 d r un element 
plat allonge 1 ; la longueur de la base 5 du 
determine ainsi 1' epaisseur d'un espaceur 4* Les 
longueurs des jambes 6 et 7 dudit "U" sont 
avantageusement identiques et determinent la profondeur 

35 d'un espaceur 4, 

- un troisifeme type de profile, appeie poteau 8 . La 
section transversale d'un poteau 8 est de forme generale 
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convexe r par example polyganale* Stir la figure , on a 
choisi de representer mi poteau 8 de section globalement 
carree. Par ailleurs , sur deux aretes 9 et 10 en regard 
du contour deiimitant ladite section carree, il est prevu 
5 des profils 11 en repli vers l'interieur du poteau 8 ; 
ces profils 11 poss&dent un contour de forme gSnSrale en 
"U", de manifere a generer, le long dudit poteau 8, deux 
encastrements 12 ou peuvent venir s ' emboiter , par 
pincement, les autres types de profiles, qu'il s'agisse 

10 des Pigments plats allonges 1 ou des espaceurs 4» 

Les encastrements 12 s'Stendent longitudinal ement 
sur toute la hauteur d'un poteau 8. De cette manifere, 
pour rSaliser Tin mur d r enceinte au moyen de 1 r ensemble de 
profiles conformes h 1' invention, on commence par fixer 

15 verticalement dans le sol deux poteaux 8, la distance 
entre lesdits poteaux 8 etant dSterminSe par la longueur 
que l'on veut donner au mur. On oriente les poteaux 8 de 
maniere a ce qu'au moins un encastr ement 12 du premier 
poteau 8 se retrouve en face d'au moins un encastr ement 

20 du second poteau 8. 

Puis, on trongonne des elements plats allonges 1 h 
la - longueur dudit mur . 

Dans le cas ou on veut realiser un mur opaque, on 
emboite alors horizontalement les elements plats allonges 

25 1 entre les deux poteaux 8, en les faisant coulisser de 
haut en bas le long des encastrements 12. Les elements 
plats allonges 1 sont en consequence juxtaposes 
longitudinalement , et forment une barriSre parfaitement 
opaque . 

30 Dans le cas ou l'on veut realiser un mur ajoure, on 

intercale une paire d' espaceurs 4 entre deux elements 
plats allonges 1 ; pour ce faire f aprfes avoir emboite un 
premier element plat allonge 1 entre les deux poteaux 8, 
on posit ionne tin espaceur 4, au dessus de ce premier 

35 element plat allonge 1, le long de chacun des 
encastrements 12 disposes face h face des deux poteaux 8. 
Les cotes later aux 13 des espaceurs 4 - dont le profil 
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est determine par le profil des jarabes 6 et 7 du "U" 
dSlimitant la section transversale d'un espaceur 4 ~ 
viennent alors en appui positif contre les cot6s lattraux 
14 des encastrements 12 - dont le profil est determine 
5 par le profil 11 en repli de la section transversale d'un 
poteau 8 Les encastrements 12 viennent ainsi pincer 
les espaceur s 4, les maintenant rigidement en position. 
On emboite alors un second element plat allonge 1 entre 
les deux poteaux 8 r et on renouvelle la succession des 

10 operations precedentes, autant que necessaire* 

Le mur h claire-voies ainsi obtenu possfede des 
espaces intercalaires longitudinaux dont la largeur est 
egale h la longueur des espaceurs 4. 

Suivant une caracteristique compiementaire de 

15 1' ensemble de profiles conformes h 1 ' invention , deux 
rainures longitudinales 15 sent creusees dans les cotes 
lateraux 14 des encastrements 12 d'un poteau 8 r de 
manifere h servir de mortaises h deux languettes 
longitudinales 16 r pr£vues h. cet effet sur les c5t6s 

20 lateraux 13 d'un espaceur 4. 

Par un contr61e approprie des jeux f onctionnels r on 
peut alors facilement faire coulisser un espaceur 4 le 
long des encastrements 12 , les languettes 16 s'encastrant 
alors dans les rainures 15. L' assemblage d'un espaceur 4 

25 sur un poteau 8 est de cette fagon encore plus rigide que 
celui obtenu du fait du pincement de 1' espaceur 4 dans un 
encastrement 12* 

D r une maniSre general e, un poteau 8 de forme 
polygonale peut poss&der sur au moins deux de ses aretes 

30 un profil en repli 11 en forme de "U" r delimit ant au 
moins deux encastrements 12 dans la direction 
longitudinale dudit poteau 8 r de raanifere h penaettre la 
realisation d'au moins deux irairs adjacents au niveau de 
1' arete commune constitute par ledit poteau 8. 

35 On peut ainsi facilement r«§aliser des enceintes de 

p6rim5tre varie, voire des cloisons mSnageant des espaces 
libres S. 1'interieur de ces enceintes. 
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En outre, les types de profiles 1, 4 et 8 conformes 
h 1 ' invention sont avantageusement realises par 
"pultrusion" d'un mat<§riau composite renforcS de fibres , 
ou de nappes de fibres* Dans cette technique, les fibres 
5 continues sont tirSes &. travers une f ili&ce et sont en 
meme temps impr6gn#es par de la rSsine non polymer is€es 
de manifere h produire des profiles pratiquement 
inal t Arables , r^sistants en flexion, en torsion et 
rSsistants Sgalement au cisaillement . Pax ailleurs, 11 

10 est possible de colorer les profiles rSalisSs par 
pigmentation appropriSe de la r£sine. 

Les profiles 1,4,8 obtenus sont creux, et 11 est de 
cette fagon possible de les remplir d'un matSriau isolant 
du type d'une mousse polyur#fchane - On peut egalement 

15 couler du b£ton dans l'espace int£rieur d'un poteau 8, de 
maiiidre & renforger notablement sa stability au sol, 

II convient enfin de noter que l'on peut 
avantageusement encastrer des profiles plus complexes 
dans les encatrements 12 d'un poteau 8, et notamment des 

20 profiles "porte vitre" , ce qui procure la possibility 
d'introduire des bales vitrSes dans les enceintes 
construites. On peut Sgalement encastrer un portail ou un 
portillon entre deux poteaux 8. 

Etant donn£ que diverses modifications peuvent etre 

25 apportSes aux formes de realisation dScrites ci-dessus 
sans se d^partir du cadre de 1' invention, il est entendu 
que tous les details contenus dans la description ci- 
dessus ou illustrSs dans les dessins annexes sont donnSs 
h titre d'exemples non limitatifs* 

30 La pr^sente invention concerne plus 

particuli^rement la realisation de clotures resistant aux 
agressions, notamment en milieu extSrieur. 
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REVENDICATIONS 

1 - Ensemble de profiles d' assemblage pour la 
realisation de structures principalement verticales 
5 telles que notamment des enceintes, . caract6ris<§ par une 
corabinaison de profiles comprenant z 

- un premier type de profile , appel6 Pigment plat 
allonge ( 1 ) , de section transversale pr6f £rentiellement 
rectangulaire r 

10 - un second type de profile r appel6 espaceur (4), 

de forme gSnSrale parall£lipipedique, que 1'on peut 
placer par paire entre les extr£mit€s de deux Pigments 
plats allonges ( 1 ) t perpendiculairement S. la direction 
longitudinale desdits filaments plats allonges (l) r 

15 manifere h les espacer d'une distance au moins #gale h la 
longueur dudit espaceur ( 4 ) r la section transversale 
rectangulaire de cet espaceur (4) possSdant par ailleurs 
au moins une ar^te (5) de longueur 6gale S. la longueur de 
la plus petite arSte (2) de la section transversale d'un 

20 61&nent plat allongS (1), de fagon que les Spaisseurs des 
elements plats allonges (1) et des espaceurs (4) soient 
identiques r 

- un troisi&ne type de profile , appel€ poteau (8), 
dont la section transversale est d^crite par un contour 

25 globalement convexe, et pr£sentant r par ailleurs r au 
moins un profil (11) en repli vers l'int£rieur du 
contour, ce profil (11) en repli ayant une forme g&i^rale 
en n TJ u r de maniSre h g&aSrer, dans la direction 
longitudinale du poteau ( 8 ) r suivant tine directrice 

30 prSfSrentiellement orthogonale & sa section r un 
encastrement (12) pouvant pincer rigidement au moins un 
espaceur (4), et/ou au moins une extr£mit6 d'au moins un 
616ment plat allonge (1) enf onc6e dans ledit encastrement 
(12). 

35 2 - Ensemble de profiles suivant la revendication 

1, caract<§ris6 en ce que la section transversale 
rectangulaire d'un espaceur (4) est pr6f6rentiellement 
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deiimitee par un profil en forme de "U", la base (5) 
dudit ,! U n determinant l'tpaisseur de cet espaceur (4)* 

3 - Ensemble de profiles suivant l'une quelconque 
des revendications precedentes, caracterise en ce que la 

5 section trans vers ale d'un poteau (8) est un polygone, 
possedant sur au moins une de ses aretes un profil (11) 
en repli en forme de "TJ n r deiimitant au moins un 
encastrement (12) dans la direction longitudinale du 
poteau (12) , de maniSre h permettre la realisation d'au 
10 moins un mur s'appuyant sur ledit poteau (8). 

4 - Ensemble de profiles suivant l'une quelconque 
des revendications precedentes r caracterise en ce que la 
section transversale d'un poteau (8) est un polygone, 
possedant sur au moins deux de ses aretes un profil (11) 

15 en repli en forme de "U" , deiimitant au moins deux 
encastrement s (12) dans la direction longitudinale du 
poteau (8) r de manifere a permettre la realisation d'au 
moins deux murs adjacents au niveau de l'ar§te commune 
constitute par ledit poteau ( 8 ) - 

20 5 - Ensemble de profiles selon l'une quelconque des 

revendications precedentes, caracterise en ce que deux 
rainures longitudinales (15) sont creusees dans les cotes 
lateraux (14) des encastrements (12) d'un poteau (8), de 
manifere h servir de mortaises ct deux languettes 

25 longitudinales (16 ) , prevues h cet ef fet sur les cotes 
lateraux (13) d'un espaceur (4). 

6 - Ensemble de profiles selon l'une quelconque des 
revendications precedentes , caracterise en ce que les 
profiles (1,4,8) sont realisees par pultrusion d'un 

30 materiau composite en resine renforce de fibres ou de 
nappes de fibres. 
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